Формирование структуры осадков пигментов, полученных на фильтровальной перегородке
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Исследован процесс формирования структуры осадков при выделении твердой фазы из суспензий пигментов желтого С, оранжевого Ж и красного FGR на фильтровальной перегородке и последующей его промывке. Оценено влияние давления фильтрования на влажность формируемого осадка и его удельное сопротивление, количество и размер формируемых пор. При фильтровании суспензий пигментов на фильтр-прессах образуется осадок, структура которого состоит из сквозных пор, содержащих промывную жидкость и пасты. Поры в поперечном сечении осадка имеют форму окружности, в продольном сечении ось сквозных пор практически перпендикулярна поверхности фильтрования, изменение диаметра поры по длине составляет не более 25%, минимальное расстояние между порами более 0,5 диаметра поры.
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Аннотация. Статья посвящена разработке комплекса гидрометаллургических технологий переработки бедного, труднообогатимого марганцевого сырья (бедные фосфористые руды (карбонатные и окисные), отвалов горно-обогатительных комбинатов, шлаков ферросплавных производств, донных (шельфовых) железомарганцевых конкреций) в высококачественную конкурентоспособную марганцевую продукцию: чистые оксиды марганца, марганцевые ферросплавы, металлический марганец и лигатуры. Рассмотрены различные способы выщелачивания марганцевой руды с использованием серной и азотной кислоты. Представлены блок-схемы нитратной технологии для окисной и карбонатной руды. Проанализированы основные способы выплавки металлического марганца. Показана необходимость разработки новых технологических процессов, ориентированных на применение химконцентрата. Рассмотрена возможность значительного улучшения использования марганца из химконцентрата за счёт применения нетрадиционных способов плавки. Использование химконцентрата вместо передельного марганцевого шлака значительно повышает качество сплавов и улучшает показатели плавки.
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Жуков Дмитрий Юрьевич, ведущий научный сотрудник Российского химико-технологического университета им. Д. И. Менделеева; e-mail: dzhukov35@yandex.ru
Ключевые слова: марганец, выщелачивание, сульфат марганца, нитратная технология, ферромарганец.
Статья посвящена разработке комплекса гидрометаллургических технологий переработки бедного, труднообогатимого марганцевого сырья (бедные фосфористые руды (карбонатные и окисные), отвалов горно-обогатительных комбинатов, шлаков ферросплавных производств, донных (шельфовых) железомарганцевых конкреций) в высококачественную конкурентоспособную марганцевую продукцию: чистые оксиды марганца, марганцевые ферросплавы, металлический марганец и лигатуры. Рассмотрены различные способы выщелачивания марганцевой руды с использованием серной и азотной кислоты. Представлены блок-схемы нитратной технологии для окисной и карбонатной руды. Проанализированы основные способы выплавки металлического марганца. Показана необходимость разработки новых технологических процессов, ориентированных на применение химконцентрата. Рассмотрена возможность значительного улучшения использования марганца из химконцентрата за счёт применения нетрадиционных способов плавки. Использование химконцентрата вместо передельного марганцевого шлака значительно повышает качество сплавов и улучшает показатели плавки.
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Центробежнo-вихревые деаэраторы конструкции Б.А. Зимина в последнее время широко используются в энергетике и химической промышленности благодаря удачному сочетанию в них эффективности, широкого диапазона регулирования рабочих нагрузок и малой металлоемкости. Описание процесса удаления из воды растворенного газа в центробежно-вихревом деаэраторе проводится с использованием базовых соотношений теоретической механики и гидродинамики. Разработана одномерная модель движения парогазовых пузырьков в вихревом центробежном потоке воды, получены ее решения. На основе предложенного описания процессов движения и дегазации в вихревом потоке воды стала возможной постановка задач по совершенствованию конструкции и режимов работы центробежно-вихревого деаэратора, решение которых имеет важное значение для энергетической и смежных отраслей промышленности.
Библиография
1. Шарапов В.И., Цюра Д.В. Термические деаэраторы. // Ульян. гос. техн. ун-т., 2003. 
1. Рамм В.М. Абсорбция газов. //М.: Химия, 1976.
1. Кутепов А.М., Стерман А.С., Стюшин Н.Г. Гидродинамика и теплообмен при парообразовании. // М.: Высшая школа, 1986.
1. Патент РФ №2131555. Деаэратор. Зимин Б.А., Бюлл. № 22, 1999.
1. Касаткин А.Г. Основные процессы и аппараты химической технологии.// М.: Химия, 1971.
1. Мизонов В.Е., Ушаков С.Г. Аэродинамическая  классификация  порошков. // М.: Химия, 1989.
1. Яворский Б.М., Детлаф А.А. Справочник по физике. // М.: Наука, 1980.
1. Ландау Л.Д., Лифшиц Е.М. Теоретическая физика. Т.6. Гидродинамика. // М.: Наука, 1986.
1. Кутателадзе С.С. Теплопередача при конденсации и кипении. // М.: Гос. научно-техн. изд-во машиностроит. литер., 1952.
1. Жуков В.П., Барочкин Е.В. Системный анализ энергетических тепломассообменных установок. // Иваново: ИГЭУ, 2009.
1. Кондратин Т.В., Ткаченко Б.К., Березникова М.В. Применение пакетов прикладных программ при изучении курсов механики жидкости и газа. // М.: МФТИ, 2005.
1. Горшенин С.Д., Ненаездников А.Ю. Ледуховский Г.В., Жуков В.П., Барочкин Е.В. Разработка эмпирического обеспечения ячеечной модели деаэрации воды в деаэраторных баках с затопленным барботажным устройством. // Вестник ИГЭУ, 2013, вып. 5, с.9-13.


Разработка технологии и исследование свойств активного угля из антрацита

Учанов Павел Владимирович
Российский химико-технологический университет имени Д.И. Менделеева, аспирант кафедры промышленной экологии
Адрес: 125047, г. Москва, Миусская площадь, 9
e-mail: p.uchanov@gmail.ru
Мухин Виктор Михайлович
Российский химико-технологический университет имени Д.И. Менделеева, д.т.н., профессор 
Адрес: 125047, г. Москва, Миусская площадь, 9
Панфилов Виктор Иванович
Российский химико-технологический университет имени Д.И. Менделеева, д.т.н., профессор.
Адрес: 125047, г. Москва, Миусская площадь, 9
Вдовенко Зинаида Владимировна
Российский химико-технологический университет имени Д.И. Менделеева, д.э.н., профессор.
Адрес: 125047, г. Москва, Миусская площадь, 9
Бураков Александр Евгеньевич
Тамбовский государственный технический университет, к.т.н.
Адрес:  392000, г.Тамбов, ул.Советская, д.106
Ключевые слова: антрацит, активный уголь, активация, адсорбционная способность, пористая структура, очистка воды
Исследованы свойства антрацитов Восточного Донбасса в качестве сырья для изготовления активных углей (АУ). Разработана упрощенная технология получения АУ, выпущены опытно-промышленные партии АУ из антрацита (АУА). Исследованы их физико-механические характеристики, пористая структура и адсорбционные свойства. Показано развитие высокой объемной адсорбционной способности у АУА.  Проведен сравнительный анализ свойств полученных АУА с промышленными марками АУ. Проведено испытание исследуемых АУА в реальном многотоннажном технологическом процессе очистки воды. Выявлены преимущества АУА в процессах очистки питьевой воды от органических загрязнителей, а  также очистке промышленных сточных вод от фенола.
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Статья посвящена перспективным направлениям развития химического комплекса Российской Федерации, раскрытым в рамках  методических решений в области управления, прогнозирования и оценки эффективности инновационной деятельности химических предприятий. Авторами построены математические модели, позволяющие осуществлять прогнозирование и оценку инновационной деятельности Российской химической промышленности, а также подбирать специфичные для ее подотраслей управленческие решения. Анализ параметров моделей, выраженных в виде производственных функций, позволяет определить специфику структуры инвестирования в отдельных секторах химического комплекса. Положительная зависимость между эффективностью и масштабами производства является предпосылкой для наращивания объемов выпуска химической продукции в Российской Федерации.
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